Innowacje po polsku - czyli opis krétki perypetii przedsiebiorcy
niewierzgcego, aczkolwiek praktykujagcego przedsiebiorczo$¢ w Polsce
w latach 2005 - 2010.

1. Historia - prozaiczna;

Rok 2005. Spotkato sie trzech ludzi, dwaj z praktykga w budowaniu przedsiebiorstw
i wprowadzaniu na rynek produktéw, trzeci - wieloletni naukowiec i badacz
w dziedzinie technik mikrofalowych. Rada w rade - powstata spotka akcyjna, ktora
miata sie zaja¢ komercjalizacja metod wytwarzania pola mikrofalowego o duzej gestosci
i stosowania skutkéw tegoz, w zastosowaniach przemystowych.

Pierwszym i oczywistym na pozdér wdrozeniem technologicznym, zgtoszonego juz
wowczas opisu patentowego, byta préba zastosowania technologii MTT do likwidacji
odpadéw zawierajacych wtékna azbestowe.

Technologia nowatorska nieznana na Swiecie (wide patent), za§ w Polsce stosowano
jedynie unieszkodliwianie materiatéw zawierajacych azbest przez zakopanie. Oczywista
oczywistoscig , zatem byla proba zainteresowania Powaznych, Odpowiedzialnych
i Waznych instytucji panstwowych nowoczesng technologia w dziedzinie w ktorej
Polska ma istotne zalegto$ci (choéby w realizacji unieszkodliwiania odpadéw
zawierajacych azbest).

Zainteresowanie mozna opisa¢ skrétowo - dostawaliSmy rade, by jako firma
zainteresowac sie czym$ co moze choéby w dalekiej przysztoSci przynie$¢ faktyczne
efekty. Azbest za$ nalezy zostawic ludziom , ktérzy wiedza co z nim robi¢ , bo robig to
juz skutecznie od wielu, wielu lat ze znakomitym, cho¢ z reguty niewidocznym dla ogé6tu
skutkiem.

Firma nie poddata sie - podjeto heroiczny wysitek w celu pokazania pracy naszych
urzadzen, oraz udowodnienia, Ze opracowana technologia oraz metoda jest skuteczna
i przynosi rezultaty. Drugim dziataniem byto podjecie staran o zmiane istniejgcego
niedobrego prawa, w celu dopuszczenia innych (niz zakopywanie) technologii
unieszkodliwiania niebezpiecznych odpadéw. Dopuszczenie - nalezy przez to rozumiec
przyjecie do wiadomosci ich istnienia, gdyz skonczony katalog metod nie przewidywat
istnienia takich dziwacznych i niezgodnych z wiedza posiadang przez ustawodawce
metod.

Zainteresowanych firm ustugowych, ktore chciaty kupi¢ takie urzadzenie jest w portfelu
Spoétki kilkadziesigt. Kazda z nich po informacji, Ze sa pewne problemy prawne
z uzytkowaniem takiego urzadzenia w Polsce - poprosita o nastepny kontakt po
zlikwidowaniu tych przeszkod. Nie budzi to zdziwienia - kopanie sie z kobyta nie jest
interesujace i mozna odnie$¢ obrazenia.



Juz w piatym roku od podjecia tych wysitkow w Polsce pojawita sie mozliwo$¢ pracy
urzadzen opartych na naszej metodzie. Stosowna ustawa obowigzuje od 12 marca 2010,
za$ stosowne rozporzadzenia ukazg sie - niebawem?

2. Metoda;

W odniesieniu do opisywanego przypadku unieszkodliwiania odpadéw zawierajacych
wtdékna azbestu metodologia postepowania jest prosta. Po zdjeciu odpadu - w kraju jest
to najczes$ciej eternit winien on zosta¢ zatadowany zamiast (zgodnie z obowigzujacymi
dotychczas przepisami) na palety do stojacego kilka metréw od miejsca rozbiérki
kontenera zawierajacego kruszarke. Jest to tak zwana strefa brudna, gdzie obowigzuja
ubiory specjalne - jednorazowe kombinezony, maski, gogle ochronne etc etc. oraz
przepisy zgodne z zaleceniami dotyczacymi postepowania z odpadami niebezpiecznymi.

Odpady zatem trafiaja do kontenera zawierajacego kruszarke - nastepuje proces
kruszenia - jest on nieodzownym i koniecznym warunkiem powodzenia
przeprowadzanego procesu technologicznego. Nastepuje on w $rodowisku w ktérym
wprowadza sie materiat do komory wypelnionej piang, i proces kruszenia jest rowniez
dokonywany w pianie. Transport pokruszonego materiatu prowadzony jest
w hermetycznych przewodach bezposrednio do reaktora mikrofalowego typu ATON.
W reaktorze, w skutek dziatania pola mikrofalowego i dodanych specjalnych dodatkéw,
zachodzi proces przeksztatcenia struktury krystalicznej krzemianéw - o ktérych
mowimy, Ze s3 azbestem - w strukture bezpostaciowa, amorficzng, ktéra nie jest
azbestem. Nie wystepuje ona w naturze i zostata nazwana przez firme -atonitem. Nie
zawiera on charakterystycznych dla szkodliwosci azbestu widkien respirabilnych. Po
opuszczeniu reaktora atonit nie wymaga juz szczegélnych Srodkéw ochrony
w postepowaniu z nim. Jest takim samym materialem jak podobne i stosowane
w budownictwie materiaty typu piasek, zwir, pospotka itp. Zatem materiat nie wymaga
$Srodkow bezpieczenstwa - mamy strefe czysta. Procedura postepowania z urzagdzeniem
zawiera instrukcje obstugi i praktyki do stosowania w strefie brudnej i czystej, na
wypadek postoju, rozruchu i awarii.

Obecnie dostarczane urzadzenia majg mozliwo$ci przerobu ok. 200 kg/h odpadu
zawierajacego azbest. Nie wydaje sie by te niewielkie mozliwoSci przerobowe zmienity
radykalnie metody postepowania z azbestem w kraju. Urzadzenie do unieszkodliwiania
azbestu winny stanowi¢ uzupetnienie dla stosowanych obecnie i by¢ wykorzystywane
np. do usuwania odpadu wewnatrz duzych budynkéw -w czasie ich nieuchronnego
pozbawiania azbestu z wnetrz. Innym zastosowaniem jest usuwanie azbestuy,
stosowanego w olbrzymich ilosciach, ze statkdéw, okretéw bez ich zawijania do portu,
i umozliwienie ich dalszego przerobu. Z informacji bedacych dostepnymi w Internecie -
jest ich kilka tysiecy.



Dykteryjka szefa - zapytany szef firmy francuskiej, ktéra zakupita urzadzenie od ATON-
HT SA czy posiada stosowne zezwolenia , ktére we Francji niewatpliwie funkcjonuja.
Nie zrozumiat mnie. Nastepnie zadatl pytania:

- czy realizujesz zawarta w dyrektywie dotyczacej postepowania z odpadami
niebezpiecznymi zasade bliskosci - czyli nie wozimy odpadu niebezpiecznego po kraju,
lecz unieszkodliwiamy odpad niebezpieczny @ w miejscu jego wystepowania? -
oczywiscie tak.

- czy zanieczyszczasz Srodowisko? -nie , nie produkuje przy unieszkodliwianiu azbestu
odpadu lecz produkt do dalszego stosowania - atonit, réwniez gazy poprocesowe s3
pozbawione jakichkolwiek zanieczyszczen.

- czy stosowana technologia jest mniej energochtonna od innych stosowanych? - tak,
przy technologii plazmowej na przyklad wozimy odpad i rozktadamy go
w temperaturze kilku tysiecy stopni , a w naszej proces odbywa sie na miejscu
i w temperaturze okoto 1000 stopni.

- to niby kto ma wyda¢ mi pozwolenie na prace takiego urzadzenia?
Jak wida¢ nie musi udowadniag, Ze nie jest wielbtgdem.

W kraju praktyka jest inna, tak przyzwyczailiSmy sie do wydawania pozwolen na
wszelkie dziedziny zycia a szczegélnie pracy, ze ich brak (licencji, koncesji, itp.)
wywotuje niespokojno$¢ sumienia. Czy aby na pewno nie jest potrzebne stosowne
pozwolenie ?

3. Metody unieszkodliwiania odpadéw zawierajacych wiékna azbestowe
stosowane na Swiecie:

Inne metody unieszkodliwiania (czy tez eliminacji ze Srodowiska) to:

- technologia plazmowa - kruszenie, a nastepnie rozktad temperaturowy w tuku
plazmowym. Technologia droga, od 1400 EUR za tone odpadu zawierajacego azbest.
Jedyna instalacja - wielka i szalenie droga w Bretanii .

- technologia witryfikacji - kruszenie, a nastepnie stapianie w piecach w gryz zatopiony
w szkle. Traktowany jako kruszywo budowlane (wtdkna respirabilne azbestu sa
unieruchomione i niewymywalne). Technologia droga i produkujaca duze ilosci CO2
przy spalaniu li to gazu, li to innego paliwa.

- technologia wiezienia (zamykania) wtékien azbestowych w bloczkach betonowych,
nastepnie sktadowanych w sktadowiskach. W tej technologii etapem wstepnym
réwniez jest pokruszenie materiatu zawierajacego azbest. Stosowana szeroko w krajach
Beneluksu z braku innych - takich jak nasza.



- termochemiczna metoda unieszkodliwiania azbestu - kruszenie, a nastepnie
i roztwarzanie w wysokich temperaturach krzemianoéw stanowigcych azbest.

Nalezy tu zwréci¢ uwage na kruszenie odpadu niebezpiecznego - jest to normalna
praktyka stosowana przy innych metodach, za§ Smieszne jest utrzymywanie, iz w
zgodzie z obowigzujacym prawem jest praktyka : zdejmowanie ptyt eternitu bez ich
kruszenia, polewanie woda, zabezpieczenie specjalnymi powtokami, uzywanie narzedzi
wolnoobrotowych, oraz inne Stuszne i Odpowiedzialne Postepowanie. Przepisy nijak sie
maja do rzeczywisto$ci, o transporcie na wywrotkach bez zabezpieczenia i folii
zabezpieczajacej przed pyleniem nie wspominajgc.

Nie jest to usprawiedliwienie tego procederu, jesteSmy mu przeciwni, lecz pytamy gdzie
i czy Powaznych i Odpowiedzialnych i Waznych Instytucji Pannstwowych mozna sie
spodziewad, na terenach rozbiérek i w trakcie przygotowania odpadu do transportu?

Wiele krajéow - wiele metod . NajczeSciej stosowang metoda w Europie i Ameryce
Po6tnocnej jest zakopywanie. W europie zachodniej z wiekszos$ciag tego problemu juz sie
uporano. Tam gdzie pozostaty jeszcze budynki zawierajace azbest - sprawa jest prosta -
zmiana wtasciciela jest zwigzana z audytem ekologicznym i energetycznym.
Dotychczasowy wtasciciel musi ponie$¢ koszty unieszkodliwienia azbestu, lub obniza
wycene o koszt z tym zwigzany. Azbest musi zosta¢ ,znikniety” - metoda jest rzecza
wtérna.

Tendencja, ktéra wyznacza najpetniej Szwajcaria, jest likwidacja juz powstatych
i zamknietych sktadowisk, rowniez tych z azbestem. Przechowywanie $mieci i odpaddéw,
ich monitoring i dozdr jest zbyt drogi, a teren potrzebny pod inne zastosowania. Dlatego
tez ze szwajcarska firmg ATON-HT prowadzi dyskurs o sprzedazy kompletu urzadzen do
unieszkodliwiania catej gamy odpaddw niebezpiecznych, na wytacznos¢ do owe;j.

Firma w trosce o bezpieczne dla ludzi i Srodowiska uzytkowania wystapita z wnioskiem
do UE o objecie dofinansowaniem prac konsorcjum utworzonego specjalnie na te
okoliczno$¢ w celu dogtebnego zbadania skutecznosci dziatania metody MTT. Program
ten nazywa sie AMINTE i jest prowadzony w ramach PR7 (7 Program Ramowy)

4. Problemy prawne
STANOWISKO SPOLKI ATON HT S.A. Z SIEDZIBA WE WROCEAWIU
w sprawie artykutéw p.t. ,Wpuszczeni w azbest” oraz
»,Jak ATON HT wywalczyla przetwarzanie azbestu”,, W tumanach azbestu”
autorstwa Pana Artura Wlodarskiego,

opublikowanych na tamach Gazety Wyborczej w dniu 8 marca 2010 roku oraz 29
marca 2010 roku



w przedmiocie ustawy z dnia 22 stycznia 2010 roku o zmianie ustawy o odpadach
oraz niektorych innych ustaw (Dz.U.2010.28.145)

W pierwszej kolejnosci, wbrew twierdzeniom autora powotanych artykutow stwierdzic
nalezy, ze wykorzystanie w art.1 pkt 27) ustawy o zmianie ustawy o odpadach oraz
zmianie niektérych innych ustaw, pojecia ,przetwarzanie” odpadéw zawierajacych
azbest, dla oznaczenia procesow odzysku lub unieszkodliwiania, znajduje peine oparcie
tak w przepisach art. 3 pkt 14) pkt 15) i pkt 19) dyrektywy Parlamentu Europejskiego i
Rady (WE) nr 2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 roku jak i w przepisach ustawy z
dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach. Taki stan rzeczy wynika przede wszystkim z
alternatywy tacznej zawartej w definicji legalnej ,przetwarzania”, ktéra wykorzystujac
stowo ,lub” obejmuje swoim zakresem tak odzysk, jak i unieszkodliwianie mogace
wystepowalé tacznie, badZ niezaleznie od siebie. Mozliwo$¢ tgcznego prowadzenia
procesu unieszkodliwiania oraz procesu odzysku wramach przetwarzania odpaddéw
zawierajacych azbest skutkuje bowiem nie tylko unieszkodliwieniem tych odpadéw
poprzez likwidacje wiokien azbestu, ale rowniez mozliwos$cig dalszego uzytecznego
zastosowania odpadoéw pochodzacych z unieszkodliwiania odpadéw zawierajacych
azbest, np. na potrzeby zwigzane zpodbudowa drég i wzmocnieniem watéw
przeciwpowodziowych.

Przedstawione stanowisko, a w szczeg6lnosSci skuteczno$¢ i bezpieczenstwo
wykorzystania technologii MTT na potrzeby unieszkodliwiania odpadéw zawierajacych
azbest wynika réwniez wprost z badan wykonanych przez nastepujace osrodki naukowe
i badawcze:

* 0Os$rodek Postepu Technicznego - opinia dotyczy tech. MTT (s.11 dwa akapity
"Realizacja..." i "Opracowanie przez wnioskodawce...";

* Politechnika Wroct. - Instytut Chemii i Technologi Nafty i Wegla - dotyczy tech.
MTT (s.2 - "Wedtug naszej opinii...");

 Politechnika Wroct. - Instytut Inzynierii Srodowiska - dotyczy tech. MTT (s.2
"...Rezultaty przeprowadzonych analiz..." i s.3);

e Centrum Doskonatosci Recyklingu Materiatéw - dotyczy tech. MTT (akapit -
"Technologia utylizacji odpadéw...");

 Instytut Med. Pracy i Zdrowia Srodowiskowego - dotyczy badania $rodowiska
pracy ludzi i badan emisji do powietrza wtdkien respirabilnych (s.5 "Wnioski");

e Instytut Techniki Budowlanej - badanie unieszkodliwienia widkien azbestowych
(s.4 "Wnioski z badan");

e Instytut Medycyny Pracy im. prof. Nofera - badanie unieszkodliwienia widkien
azbestowych (s.6).



Jako nieporozumienie, ktére stato sie udzialem autora przedmiotowych publikacji
prasowych traktujemy powotywane przez niego watpliwosci oraz obawy, formutowane
w sposoéb catkowicie pozbawiony podstaw przez osoby, ktére uprzednio sygnowaty
powotane wyzej, pozytywne opinie dotyczace unieszkodliwiania odpadéw
zawierajacych azbest przy wykorzystaniu technologii MTT.

Odnoszac sie natomiast do twierdzen sformutowanych przez autora powotanych
artykutéw  w  zakresie = przetwarzania  odpadéw = zawierajacych  azbest
w kwestionowanych przez niego urzadzeniach przewoznych wskaza¢ nalezy, ze takie
rozwigzanie, umozliwiaja przetwarzanie tego typu odpadéw w miejscu ich
powstawania, bez koniecznos$ci dalszego transportu, przez co stanowi petng realizacje
zasady blisko$ci wyrazonej w art.9 ust.1 ustawy o odpadach. Szczegdétowe warunki
przetwarzania odpadéw zawierajacych azbest w urzadzeniach przewozZnych, zostang
okreSlone w sposOb wyczerpujacy w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki. Nadto
urzadzenia przewozne wykorzystujgce technologie MTT posiadaja oznaczenie CE.
Oznakowanie CE umieszczone na wyrobie jest deklaracjg producenta, ze oznakowany
produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. "Nowego Podejscia" Unii Europejskie;.
Dyrektywy te dotycza zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong
zdrowia i ochrong srodowiska, okreslajgq zagrozenia, ktére producent powinien wykry¢
i wyeliminowa¢. Zatem, producent oznaczajac swoéj produkt znakiem CE deklaruje, ze
produkt nie zagraza zdrowiu ani nie jest szkodliwy dla srodowiska naturalnego - nie
tylko w postaci gotowej, ale rOwniez na wszystkich etapach wytwarzania. W tym stanie
rzeczy jako nieporozumienie, ktére stato sie udziatem autora powotanych artykutéw
nalezy uzna¢ catkowicie pozbawione podstaw twierdzenie, z ktorego wynika, zZe
przetwarzanie odpadéw zawierajacych azbest w urzadzeniach przewozZnych stanowi
zagrozenie dla zycia i zdrowia ludzi.

Wykorzystanie technologii mobilnych do przetwarzania odpadéw zawierajacych azbest,
stosowanych na urzadzeniach przewoznych ma miejsce tak w USA jak i w Europie.
W tym celu i w ten sposéb, niezaleznie od technologii MTT, s rowniez wykorzystywane
inne technologie, np. technologia termochemiczna ARI Technologies, Inc., ktéra rowniez
jest mobilna http://www.aritechnologies.com/index.htm. Przedmiotowa technologia
jest zatwierdzona przez amerykanska agencje ochrony Srodowiska EPA oraz uznana
przez Unie Europejska jako najlepsza dostepna technika (BAT).

Obowigzek  stosowania  najlepszej  dostepnej  technologii, = umozliwiajacej
unieszkodliwienie i odzysk odpadéw azbestowych bez konieczno$ci ponoszenia ryzyka
ich przewozenia i sktadowania wynika w szczegdlnosci z dyrektywy Rady UE
87/219/EWG, dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady UE 2006/12/WE,
dyrektywy Rady UE 91/689/EWG oraz dyrektywy Rady UE 1999/31/WE.

Majac na uwadze przedstawione okolicznosci faktyczne i prawne stwierdzi¢ nalezy, ze
przedmiotowe publikacje stanowig oparta na niekonsekwentnej argumentacji, prébe
utrzymania dotychczasowego status quo ograniczajgcego unieszkodliwianie odpadéow



zawierajacych azbest tylko i wylacznie do ich sktadowania na specjalnie
przygotowanych, kosztownych w budowie jak réwniez utrzymaniu, sktadowiskach
odpadéw. Nie ulega przy tym zadnej watpliwosci, ze takie stanowisko autora
powotanych publikacji prasowych nie ma niestety nic wspoélnego nie tylko z prawem
wspolnotowym, ktore determinuje ograniczenie sktadowania odpadéw na rzecz
poddawania ich odzyskowi, a takze zobowigzuje do wdrazania najlepszych dostepnych
technologii (Best Available Technology), ktére uchronig przyszie pokolenia przed
skutkami 14 mln ton odpadéw zawierajacych azbest.

5. Inne technologie opracowane w firmie i ich potencjalny obszar stosowania
Obszar zastosowania technologii MTT (Microwave Thermal Treatment).

Cecha charakterystyczng opracowanej technologii MTT (Microwave Thermal
Treatment) jest bezkontaktowe nagrzewanie mikrofalami réznych odpadéw do
wymaganych temperatur rozktadu. Wedtug opracowanej koncepcji odpady nagrzewane
s3 bezposrednio i w catej objetosci przy niewielkim naktadzie energetycznym. Proces
prowadzony jest bez odpadowo i nie stosuje sie dodatkowego Zrodta emisji substancji
szkodliwych do atmosfery.

W urzadzeniach opracowanych w firmie ATON-HT SA dysponujemy technologia
prowadzenia proceséw unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych w ramach
termicznego lub wspomaganego katalitycznie rozktadu.



Rozktad term.

Materia organiczna

Materia nieorganiczna

Prazenie

Sucha destylacja

Mineralizacja Nadmiar O,

Utlenianie

Kalcynacja

Niedomiar O2

Piroliza

Warunki beztlenowe

Karbonizacja

Rys. 1. Diagram mozliwo$ci zastosowania technologii MTT.

Podczas dotychczas wykonywanych w firmie ATON-HT SA badan okreslono obszar
mozliwego zastosowania technologii MTT. W tym celu przebadano wiele réznych
odpaddéw i wcigz poszerzana jest ich baza. Wykonane préby zostaty podzielone pod
wzgledem funkcji prowadzonego procesu:

0 Unieszkodliwianie odpadéw z mozliwo$scia wytworzenia produktu
zbywalnego:
* zanieczyszczonych witéknami azbestowymi - termiczne przeksztatcanie
struktury wtéknistej w amorficzna;
* niebezpiecznych odpadéw medycznych (atonizacja);
* odpadéw laboratoryjnych:
v’ proébki krwi,
v odpady z gabinetéw stomatologicznych, etc;
* poprodukcyjnych wykonanych z tworzyw sztucznych;
* odpadow biologicznych (atonizacja):
krew,
piora,
siersé,
padte kurczaki,
maczka kostno-miesna,
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v odchody drobiowe,
v' iinne odpady;
frakcji odpadowych z biogazowni;
podktadow z uprawy pieczarek i boczniakow;
osadow Sciekowych i skratek;
filcow i innych odpad6éw przemystu garbarskiego;
zuzytych opon;
odpadowej wetny mineralnej i bazaltu;
szlaméw kopalnianych, etc.

Oczyszczanie z zanieczyszczen materialow:

ziemi z zanieczyszczen organicznych pochodzenia naftowego;

piasku z silnikowych olejéw przepracowanych;

gazow powstajacych w lakierniach z niebezpiecznych oparéw;

gazow i odoréw (lotnych zwigzkéw zapachowych) poprocesowych poprzez ich
dopalanie (oksydacja);

ceramiki alundowej (Al203) z zanieczyszczen pochodzenia naftowego;

piasku z wegla brunatnego;

tlenku cynku;

weglikow krzemu, etc.

Recykling energii i cennych skladnikéw z odpadow przemystowych:

aluminium z opakowan wielomateriatowych:

v’ Kkartony,

v' folie etc;
miedzi i aluminium z odpaddéw teletechnicznych (kable elektroenergetyczne);
kwarcu cennego dla przemystu poprzez zmiane struktury krystaliczne;j.

Inne procesy chemiczne wspomagane mikrofalowo:

produkcja wegla aktywowanego z:
v kukurydzy i innych materiatéw;
produkcja gaczu z poliolefin;
zmniejszenie wymywalnoSci substancji szkodliwych z fosfogipsu;
osuszanie siarczku cynku;
rozdzial mieszaniny glikolu etylenowy i wody;
witryfikacja odpadow zawierajacych metale ciezkie (np. farby z solami
chromowymi), etc.



Podziatu poznanych proceséw mozna rowniez dokonac¢ ze wzgledu na rodzaj

wykorzystanego do badania urzadzenia opracowanego w firmie ATON-HT SA:

* ATON 200 HR:

0 oczyszczanie ziemi z zanieczyszczen organicznych pochodzenia naftowego;

0 usuwanie silnikowych olejéw przepracowanych z piasku;

0 oczyszczanie ceramiki alundowej (Al203) z zanieczyszczen pochodzenia
naftowego;

0 usuwanie wegla brunatnego z piasku;

0 oczyszczanie tlenku cynku;

0 oczyszczanie weglikow krzemu;

0 unieszkodliwianie odpadéw zanieczyszczonych wioknami azbestowymi -
termiczne przeksztatcanie struktury wtoknistej w amorficzng;

0 witryfikacja odpadéw zawierajagcych metale ciezkie (np. farby z solami
chromowymi).

« ATON 200:

0 unieszkodliwianie odpadéw zanieczyszczonych wiéknami azbestowymi -
termiczne przeksztatcanie struktury wtoknistej w amorficzng;

0 przeksztatcanie odpadowej welny mineralnej i bazaltu;

0 zmiana struktury krystalicznej kwarcu;

0 produkcja wegla aktywowanego z: kukurydzy i innych materiatow,

0 produkcja gaczu z poliolefin;

0 zmniejszenie wymywalno$ci substancji szkodliwych z fosfogipsu;

0 osuszanie siarczku cynku.

« ATONS500 BW:

0]
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unieszkodliwianie odpadéw biologicznych (atonizacja):
v' krew,

piora,

siersé,

padte kurczaki,

maczka kostno-miesna,
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odchody drobiowe,

v iinne odpady;
unieszkodliwianie frakcji odpadowych z biogazowni;
unieszkodliwianie podktadéw z uprawy pieczarek i boczniakéw;
unieszkodliwianie osadéw $ciekowych i skratek;
unieszkodliwianie filcow i innych odpadéw przemystu garbarskiego;



0 unieszkodliwianie szZlamo6w kopalnianych i odzysk energii;
0 rozdzial mieszaniny glikolu etylenowy i wody.

« ATON BWW:
0 utylizacja niebezpiecznych odpadéw medycznych (atonizacja);
0 unieszkodliwianie odpadéw laboratoryjnych:
v’ proébki krwi,
v odpady z gabinetéw stomatologicznych, etc;

0 unieszkodliwianie odpady poprodukcyjne wykonanych z tworzyw sztucznych;
0 utylizacja zuzytych opon;
0 odzysk aluminium z opakowan wielomateriatowych (kartony, folie etc.);
0 odzysk miedzi i aluminium z odpadéw teletechnicznych (kable
elektroenergetyczne);
« ATON MOS:

0 oczyszczanie gazéw powstajacych w lakierniach z niebezpiecznych oparéw;
0 usuwanie niebezpiecznych gazoéw i odoréw (lotnych zwigzkéw zapachowych)
poprocesowych poprzez ich dopalanie (oksydacja);

6. Innowacyjnos¢

Wzruszenie czlowieka ogarnia gdy styszy radiowe i telewizyjne reklamy Instytucji
Odpowiedzialnych za Wdrazanie Innowacyjnych Technologii. Zrozumiate jest ze cze$¢
pieniedzy ktére UE oddata do dyspozycji w tym, jakze stusznym skadinad celu, powinna
by¢ w ten sposob wydana. Wzruszenie z reguty, jest spowodowane stowami wotajgcymi
- wynalazco! Cho¢ do Nas! Nieba Ci przychylim!

[ juz gotowe wzruszenie - Spétka w swej historii miata, a jakze do czynienia
z Instytucjami Odpowiedzialnymi Za Wdrazanie Innowacyjnych Technologii, kilka
uwag na temat praktyk i kontaktow ponizej. Lecz po kolei:



Stowa te od czasu akcesji Polski do Unii Europejskiej staty sie hastem przyswiecajacym
dzieleniu pieniedzy pomiedzy potencjalnych beneficjentéw, ale jak pokazata praktyka na
hastach sie skonczyto. Dlaczego? Nalezaloby zacza¢ od specyfiki rozumienia pojecia
innowacji i innowacyjnosci przez osoby podejmujace decyzje z ramienia Instytucji
Odpowiedzialnych Za Wdrazanie Innowacyjnych Technologii i zawiadujgce programami
operacyjnymi.

Firma ATON-HT SA, uznawana dzi$ za jedng z najbardziej innowacyjnych w Polsce,
zaczeta swoje starania o wsparcie procesow badawczych i wdrozenie opracowanych
rozwigzan w 2006r. Wtedy bowiem jeden z klientow Firmy ubiegat sie o dofinansowanie
wdrozenia technologii do unieszkodliwiania odpadéw zawierajacych widékna azbestu ze
wsparciem srodkéw pochodzacych z kredytu technologicznego. Zatozeniem programu
byto wdrazanie technologii stosowanej na $wiecie nie dtuzej niz 3lata. I tu po raz
pierwszy Spotka dowiedziata sie, Ze nie jest innowacyjna, a jej technologia nie jest
innowacja na skale Swiatowga, poniewaz nie jest nigdzie stosowana i jako taka nie moze
by¢ uznana za stosowang na Swiecie krécej niz 3 lata.

Rozumiejac wprost interpretacje innowacyjnosci zaproponowang przez oceniajgcych
projekt mozna uzna¢, ze Polski nie sta¢ na nowoczesne technologie wykraczajace poza
dotychczas stosowane rozwigzania, a rodzimi tubylcy nie sg w stanie niczego
samodzielnie wymyslic.

Ponadto dobre jest tylko to co kupimy i co juz sie gdzie$ sprzedato, niewazne czy
naprawde jest to dobre. [ mylitby sie ten, kto uwaza, ze teraz jest lepiej i obecny okres
budzetowy UE nie jest obarczony podobnym rozumowaniem.

Ale wracajac do ATON-HT, firma dysponujaca innowacyjng technologia postanowita
siegnag¢ po Srodki na dofinansowanie swojej dziatalnosci samodzielnie. Wéwczas
obejmujacym przedsiebiorcow programem operacyjnym byt Sektorowy Program
Operacyjny Wzrost Konkurencyjnosci Przedsiebiorstw (SPO WKP). W ramach dziatania
2.2.1 ,Wsparcie dla przedsiebiorstw dokonujgcych nowych inwestycji”, ktérego celem
miata by¢ poprawa konkurencyjnosci przedsiebiorstw poprzez wsparcie nowych
inwestycji, Spotka ztozyta dokumenty aplikacyjne 12 stycznia 2007 r., speiniajac
wszystkie wymagane zatozenia i kryteria SPO WKP. Poniewaz w tym akurat dziataniu
nie musiata udowadnia¢ jak bardzo jest rozwojowa i innowacyjna, projekt uzyskat az 77
punktow i znalazt sie na 49 miejscu ... listy rezerwowe;j.

W grudniu 2008 r. (prawie dwa lata po ztozeniu dokumentacji aplikacyjnej) Spétka
otrzymata informacje o mozliwosci sfinansowania projektu zgodnie ze zlozonym
w 2007r. wnioskiem. Niestety Spotka nie mogta skorzystaé z tej wielkodusznej sowitej
i ekspresowej oferty, poniewaz dysponujagc mocno ograniczonymi $rodkami
zrealizowata zatozenia projektu zaledwie w 45%, a na dokonczenie planowanych
dziatan miataby zaledwie 30 dni gdzie w warunkach normalnych péttora roku.
Ciekawym takze, czy 50 na liScie rezerwowej zdotat zrealizowa¢ w 29 dni swoje
zatozenie do programu zgodnie z aplikacjg ztozong dwa lata wczes$niej. W przypadku



ATON’a czas plynie normalnie i nawet cele w tak szybko zmieniajagcym sie Swiecie
ulegaja modyfikacji.

Kolejna szansa na pozyskanie dotacji pojawila sie wraz z nowym budzetem na
lata 2007-2013 i zakonczyta sie dla Firmy poczwérnym sukcesem.

Najpierw Spétka przeszta pozytywnie procedure w ramach Programu Operacyjnego
Innowacyjna Gospodarka Dziatanie 4.5: Wsparcie inwestycji o duzym znaczeniu dla
gospodarki i otrzymata dofinansowanie na budowe nowoczesnego Centrum Badawczo -
Rozwojowego Techniki Mikrofalowej. Pozwolito to Spétce na dokonczenie badan
i przygotowanie urzadzen prototypowych.

Nastepnie udato sie zlozy¢ dokumenty aplikacyjne w trwajacym niespetna 3 minuty
pierwszym naborze przeprowadzanym przez Internet wnioskéw w ramach Schematu
1.1.A2 w ramach RPO Wojewédztwa DolnoS$laskiego. Dla porzadku pragniemy
podkresli¢ fakt zarejestrowanie sie w siedemnastej sekundzie trwania naboru - co nie
jest bez znaczenie w naborze trwajacym tylko 3 minuty.

Mimo, ze zasady samego sktadania wnioskéw byty niedorzeczne, to procedura oceny
zakonczyta sie dla Spétki sukcesem i podpisaniem umowy na rozbudowe firmy o cze$¢
montazowa. Nastepnie Firma pozyskata $rodki na Plan Rozwoju Eksportu (PO IG
Dziatanie 6.1) i pozyskanie kapitatu dla innowacji (PO IG Dziatanie 3.3).

Mylitby sie jednak ten, kto uznatby w tym momencie, Ze wszystko dzieje sie dobrze
i epoke absurdéw mamy za sobg. Niestety, cho¢ ATON-HT w zakresie dotacji unijnych
wyszedl na prostg i umocnit swojg pozycje, to wszystko jest mozliwe.

Ostatnie doniesienia o wprowadzaniu w biad wnioskodawcéw dziatania 8.1 PO IG,
przyjmowanie wnioskéw do 130% alokacji, trwajace kilka minut nabory, ocenianie
projektéw przez osoby niekompetentne jest na porzadku dziennym etc. Takie dziatania
nie majg nic wspo6lnego ze wspieraniem najlepszych, najczesciej bowiem dotacje dostaja
najszybsi, najbardziej wytrwali (w czekaniu na mrozie na dzien sktadania wnioskéw)
lub najsprytniejsi.

Dzisiaj, zeby dosta¢ dotacje nie wystarczy by¢ tworca technologii, wtascicielem
opatentowanych rozwigzan czy mie¢ pomyst na niestosowane dotychczas rozwigzania
w zakresie bezpieczenstwa, bo czesto najlepsze projekty po prostu nie maja szans ich na
ztozenie w wyznaczonym czasie. Dzisiaj trzeba przede wszystkim zatrudnic¢
odpowiednig firme konsultingowa, Zeby nawet zakup koparki zostat uznany za
innowacyjno$¢ w stopniu wyZszym niZ nowo opracowany system monitoringu
zapewniajacy bezpieczenstwo czy zakup maszyn drukarskich ograniczajacych zuzycie
materiatéw eksploatacyjnych i przyczyniajacych sie do ochrony otaczajacego nas
Srodowiska lub tez wynaja¢ ,staczy” w kolejce pod biurem Instytucji Zarzadzajace;j.

Do konica okresu finansowania jeszcze kilka lat, do konica kontraktowania $rodkéw
w ramach poszczegolnych programoéw zapewne nie wiecej niz kilkanascie miesiecy.



Przed Spotka ATON-HT jeszcze kilka konkurséw, w ktérych chcieliby zaprezentowac
Swoje osiggniecia i uzyska¢ wsparcie na dalszy rozwdj.

Najwiekszym marzeniem to by¢ ocenianym przez fachowcéw rozumiejacych, ze nie jest
sztuka rozdysponowac dostepne Srodki. Sztuka jest dotowac firmy, ktére te Srodki
pomnoza, a wsparte rozwigzania beda wizytéwka polskiej przedsiebiorczosci.

7.

Nagrody i wyrdznienia

ATON - HT S.A. jest laureatem wielu prestizowych nagréd przyznanych w kraju
i zagranicg, w tym m.in.:

Nagrody Business AWARDS 2008 - b2fair - przyznanej podczas
Miedzynarodowych Targéw Hannover Messe 2008, za innowacyjnos¢
prezentowanych przez firme technologii i urzadzen.

Ztotego Medalu Miedzynarodowych Targow Poznanskich w kategorii
nowoczesne technologie, przyznanego na Miedzynarodowych Targach Ochrony
Srodowiska POLEKO.

Tytutu Krajowego Lidera Innowacji 2008 w kategorii Innowacyjny Produkt, za
technologie MTT.

Nagrody Gietdy Papieréw Wartosciowych w 2008 r. w Kkategorii: ,Wybér
NewConnect jako formy finansowania dziatalnosci Spotki.”

Zwyciestwo w konkursie , Idol Innowacji” podczas Globe Forum 2009.

Napisat i zredagowal:

Zespol pracownikow Spo6tki ATON-HT



